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Procédés de frittage des composites

La présente étude consiste & qualifier, dans des conditions de frottement oscillant (fretting) non lubrifiées, de nouvelles
céramiques nanocomposites Fe/Cr-Al,O; avec ou sans nanotubes de carbone (CNT), densifiées par frittage flash (SPS).
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Propriétés des échantillons
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Observations morphologiques
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Paramétres d'endommagement (volumes)
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Debris
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Des valeurs négatives de V/D, correspond & de l'usure ; des valeurs positives & des phénoménes de transfert
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Légére abrasion du pion et du disque, mais 'usure du pion est plus élevée contre I'alumine 99.7% Al,O; et le composite & 7%FeCr.
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Usure par déchaussement des grains pour le composite Al,0;
composite avec nanoparticules et CNT.

Concernant le matériau ;

Concernant le frottement et l'usure :

@ La technique SPS procure une meilleure densification avec @ Les nanoparticules Fe/Cr ont ne faible influence sur le comportement tribologique.
des grains de petite taille. & Les forces de frottement sont plus importantes en présence de CNT. et le grippage
@ Les additifs (nanoparticules et CNT réduisent les intervient a plus faible charge.
propriétés mécaniques. & Le réle lubrifiant des CNT, initialement préconisé, est moins important que leur
@ Les nanotubes affaiblissent la tenue des joints de grains. implication dans la fragilisation des joints de grains.
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